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Importanta manualului tehnic

Tnainte de a utiliza echipamentul, cititi cu atentie manualul de utilizare!
Manualul tehnic poate fi descarcat de pe urmatorul site:

https://zakany.com/Letoltesek

Pastrati manualul si aveti-l intotdeauna la indemana pe durata utilizarii
echipamentului, deoarece va poate fi util si necesar in viitor!

Simboluri de avertizare

Va rugam sa cititi manualul de utilizare si sa acordati atentie simbolurilor de avertizare. Definitiile de
mai jos descriu nivelul de gravitate asociat fiecarui simbol sau cuvant de avertizare.

Pericol:
Indica un pericol iminent care, daca nu este evitat, poate cauza raniri
grave sau fatale.

Avertizare:
Indica un pericol potential care, daca nu este evitat, poate provoca rani
grave sau fatale.

Atentie:
Indica un pericol potential care, daca nu este indepartat, poate cauza
rani usoare sau moderate.

Nota:
Se refera la practici care nu implica riscuri de vatamare corporala, dar
care, daca nu sunt evitate, pot cauza daune materiale.

Indica riscul de soc electric.
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Prefata

Tn numele Zakdny Szerszamhaz Kft., va felicit pentru noua dumneavoastrd masina de taiat rapid ZIVtec
GYD 400 E; GYD 400 EF. Sunt sigur ca veti utiliza cu satisfactie masina achizitionata si va aduce beneficii
dumneavoastra sau afacerii dumneavoastra.

Va doresc mult succes in activitatea dumneavoastra!

Aceasta instructiune de utilizare si manualul utilajului contin informatiile necesare pentru o utilizare
corecta si sigura a masinii. Va rog sa le cititi cu atentie, sa le aplicati si sa le respectati!

Daca aveti orice intrebare legatda de masina de taiat rapid sau aveti sugestii care ar putea imbunatati
functionarea mai buna si mai sigura a echipamentului, va rog sa nu ezitati sa ne contactati!

Adresa postala: 4130 Derecske, Str. Dézsa Gyorgy nr. 32/A
Adresa de e-mail: vanzari@zivtool.ro
Numar de telefon: +40 377 102 238

Cu respect: Zakany Imre



mailto:vanzari@zivtool.ro
tel:+40377102238
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1.  Destinatia masinii de taiat rapid

Masina de tdiat rapid este utilizata in industria metalurgica pentru tdierea sau sectionarea
materialelor, cum ar fi barele metalice, pe perpendiculara sau in unghi, utilizand un disc de
taiere adecvat. Nu trebuie utilizata pentru aplicatii care nu sunt specificate in instructiunile de
utilizare!

1.1 Manualul unificat al utilajului

Versiunile mecanice ale utilajelor enumerate in titlu sunt identice. Controlul electric variaza in functie
de posibilitatea reglarii turatiei.

Prin urmare, prezentul manual de utilizare si manualul utilajului reprezinta un document unificat
pentru urmatoarele modele:

- GYD400E
- GYD 400 EF

Destinatia utilajului este aceeasi pentru fiecare tip.

Controlul utilajului (pornire/oprire, reglarea turatiei si oprirea de urgenta) poate fi realizat in doua
moduri, Tn functie de tipul unitatii de control. Astfel, functionarea utilajului poate fi realizata in doua
moduri similare, in functie de tipul unititii de control. in acest manual de utilizare sunt prezentate
ambele tipuri de operare ale unitatii de control.

Va rugam sa verificati unitatea de control a propriei masini si sa aplicati procedura de operare
corespunzatoare din manualul utilajului!

1.2 Avantajele utilajului nostru

- Utilizare versatila

- Functionare simpla

- Durata lunga de viata

- Materiale de calitate superioara

- Fabricat in Ungaria

- Raport excelent calitate/pret

- Usor de instalat

- Alimentare industriald: 400 V, retea trifazica (16A)
- Componente de uzura schimbabile

- Suport de piese de schimb asigurat, intretinere simpla
- Taiere precisa

- Dimensiune mare de taiere

- Operare sigura
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2. Date tehnice

2.1  Dimensiuni generale, greutate

Lungime 710 mm
Latime 560 mm
Tnéltime 620 mm
Greutate 90 kg

2.2 Dimensiuni de taiere

Valorile sunt posibile doar cu un disc de tdiere nou.

Tipuri de profil

Dimensiuni de taiere la 90°

Dimensiuni de taiere la 45°

Profil dreptunghiular

60 x 100 mm

40 x 100 mm

Profil patrat 95 x 95 mm 50 x 50 mm
Profil L 100 x 100 mm 40 x 40 mm
Profil rotund 100 mm @50 mm

2.3 Date despre discurile de taiere

Diametru disc nou

400 mm

Diametru gaura

40 mm (se poate utiliza un adaptor) -> 1” (25,4 mm)

Latime disc

4 mm (nu se poate utiliza cu discuri mai Tnguste)

Forma margine

Margina segmentata sau continua

2.4 Date despre transmisia cu curea

Raport de transmisie

1,1(=1,1:1)

Numar de componente

3 bucati

2.5 Date despre motorul electric asincron pentru GYD 400 E

Putere 3 kW
Viteza de rotatie 2850 min'
Tensiune 400V
Frecventa 50 Hz
Protectie IP55

2.6 Date despre motorul electric asincron pentru GYD 400 EF

Putere 3 kw

Viteza de rotatie 1000-2900 min?
Tensiune 400V

Frecventa 50 Hz

Protectie IP55
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3. Structura ZIVtec GYD 400 E; GYD 400 EF Masina de taiat rapid,
principalele componente

Partea din fata a utilajului este acea parte unde operatorul manevreaza utilajul in pozitie verticala.

Utilajul prezentat este impartit in urmatoarele componente principale:

Figura 1. - Vedere frontald-dreapta a masinii de tdiat rapid ZIVtec GYD 400 E
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Figura 2. - ZIVtec GYD 400 E Gyorsdaraboldgép eliils6-bal nézet

3.1 @ Suportul utilajului

Suportul utilajului a fost realizat din componente taiate cu laser si profiluri din otel rectangular,
fabricate de noi, care au fost fixate intre ele prin sudura. Suprafata a fost tratata prin vopsire
electrostatica.

Componentele structurale ale suportului utilajului sunt:

- Placa plana ce formeaza masa, cu stalp principal vertical si ax de balansare
- Suport pentru slefuitor
- Slefuitor

3.2 (2) Capul de taiere

Capul de taiere a fost realizat din profiluri de otel rectangular, componente prelucrate si taiate cu laser,
care au fost fixate intre ele prin sudura si suruburi. Suprafata a fost tratata prin vopsire electrostatica.

Componentele structurale ale capului de taiere sunt:

- Lagar care asigura rotatia de balansare.
- Motorul care furnizeaza puterea de actionare.
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- Axul actionat, pe care se poate fixa discul de taiere. Discul de taiere este inconjurat de un capac
pentru a preveni accidentele. Manerul de pe capacul din fata este necesar pentru miscarea
capului de taiere.

- Carcasa utilajului, care gazduieste unitatea de actionare. Pe partea din spate se afla motorul
cu lagare fixat cu suruburi, iar pe partea din fata se afla axul actionat cu lagare. Puterea este
transmisa prin curea. Aici se afla cutia de conexiuni electrice, precum si butoanele de control.
Pe partea frontala, capacele de cauciuc acopera orificiile pentru accesul la partile de ungere
ale lagarelor axului de iesire.

3.3 @ Suportul vertical

Suportul vertical a fost realizat din profiluri de otel rectangular, care sunt fixate prin sudura pe placa
plana ce formeaza masa. Partea superioarad contine axul de balansare, surubul de limitare a cursei si
componenta rotativa care fixeaza capul de taiere. Suprafata a fost tratata prin vopsire electrostatica.

34 @ Slefuitor

A fost fixat prin suruburi pe suportul de masa din profil rectangular.

3.5 @ Cutia de conexiuni electrice si butoanele de control

Se afla pe partea superioara a profilului de otel care cuprinde partea de iesire. Aici se face alimentarea
cu energie electrica a utilajului si controlul acestuia.
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4. Despachetare, verificare, asamblare

Masina ZIVtec GYD 400 E; GYD 400 EF de taiere rapida a fost livrata la dumneavoastra complet
asamblata.

Va rugdam sa va asigurati ca masina a ajuns completa si fara daune, cu unitatile principale si accesoriile
intacte.

V3 rog s verificati setdrile existente si imbindrile cu suruburi! Tn continuare, pentru strangerea
imbinarilor cu suruburi, puteti utiliza tabelul de mai jos ca ghid.

Clasa
Di";z:‘::;‘"e 4.8 8.85i9.8 10.9 12.9

Cu lubrifiere Pe uscat Cu lubrifiere Pe uscat Cu lubrifiere Pe uscat Cu lubrifiere Pe uscat

Nm | Ib.-in. | Nm | Ib.-sin. | Nm | Ib.-in. | Nm | Ib.-in. | Nm | Ib.-in. | Nm | lb.-in. | Nm | Ib.-in. | Nm | lb.-in.
M6 4,7 42 6 53 8,9 79 11,3 | 100 13 115 | 16,5 | 146 | 155 | 137 | 19,5 | 172
M8 11,5 102 14,5 128 22 194 27,5 243 32 23,5 40 29,5 37 27,5 47 35
M10 23 204 29 21 43 32 55 40 63 46 80 59 75 55 95 70
M12 40 29,5 50 37 75 55 95 70 110 80 140 | 105 | 130 95 165 | 120
M14 63 46 80 59 120 88 150 | 110 | 175 | 130 | 220 | 165 | 205 | 150 | 260 | 190
M16 100 74 125 92 190 | 140 | 240 | 175 | 275 | 200 | 350 | 255 | 320 | 235 | 400 | 300
Mm18 135 | 100 | 170 | 125 | 265 | 195 | 330 | 245 | 375 | 275 | 475 | 350 | 440 | 325 | 560 | 410
M20 190 | 140 | 245 | 180 | 375 | 275 | 475 | 350 | 530 | 390 | 675 | 500 | 625 | 460 | 790 | 580
M22 265 | 195 | 330 | 245 | 510 | 375 | 650 | 480 | 725 | 535 | 920 | 680 | 850 | 625 | 1080 | 800
M24 330 | 245 | 425 | 315 | 650 | 480 | 820 | 600 | 920 | 680 |1150 | 850 |1080 | 800 | 1350 | 1000
m27 490 | 360 | 625 | 460 | 950 | 700 | 1200 | 885 | 1350 | 1000 | 1700 | 1250 | 1580 | 1160 | 2000 | 1475
M30 660 | 490 | 850 | 625 |1290 | 950 |1630 | 1200 | 1850 | 1350 (2300 ( 1700 | 2140 | 1580 | 2700 | 2000
M33 900 | 665 | 1150 | 850 | 1750 | 1300 | 2200 | 1625 | 2500 | 1850 | 3150 | 2325 | 2900 | 2150 | 3700 | 2730
M36 1150 | 850 | 1450 | 1075 | 2250 | 1650 | 2850 | 2100 | 3200 | 2350 | 4050 | 3000 | 3750 | 2770 | 4750 | 3500

Figura 2. - Cuplajul de strdngere al suruburilor cu filet metric standard
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5. Functionarea si utilizarea masinii
Tn capitolul urmator, vor fi prezentate cele dou3 tipuri de control.

Va rugam sa luati in considerare descrierea corespunzatoare pentru controlul masinii pe care o
utilizati si sa manipulati masina conform acesteia!

n cazul unei pene de curent, protectia integrata in masina va proteja utilizatorul de pericolele
cauzate de repornire. n acest caz, apdsati butonul rosu de oprire si, conform capitolului ,,Pornirea
masinii”, porniti masina.

Conexiunea electrica a masinii se realizeaza printr-o priza industriala de 400V, cu un carlig 32A
3P+N+G IP44, care permite schimbarea sensului de rotatie. Dupa fiecare instalare, verificati directia
de rotatie a discului de taiere! Directia corecta de rotatie este atunci cand discul de taiere apasa
piesa de prelucrat pe masa de tdiere datorita rotatiei sale. Daca directia de rotatie a discului de taiere
nu este corectd, aceasta poate fi corectata fara a deconecta sistemul electric, prin manipularea prizei.
Tn acest caz, contactul dublu al prizei poate fi inversat cu ajutorul unui surubelnite!

Mufa
dubl3

Figura 3. - Mufa industriald de 400V cu schimbdtor de directie a rotatiei

Motorul electric solicita semnificativ reteaua electrica, mai ales la pornire. De aceea, trebuie sa se
asigure ca lungimea prelungitorului utilizat nu depaseste 10 metri, iar sectiunea fiecarui cablu sa fie
de cel putin 2,5 mm2! in caz contrar, sistemul electric poate suferi daune.

5.1  Descriere tehnica a functionarii de baza a masinii

Atat unitatea de control cu turatie constanta, cat si unitatea de control cu turatie variabild au aceeasi
configurare de baza pentru operare, astfel incat modul de operare este identic.

5.1.1 Pornirea masinii

Prin apasarea butonului verde aflat pe cutia de conexiuni electrice, motorul care propulseaza discul
de tdiere porneste. Asteptati pand cand turatia discului de tdiere devine constanta!l

5.1.2 Oprirea masinii

Prin apasarea butonului rosu aflat pe cutia de conexiuni electrice, motorul care propulseaza discul de
tdiere se opreste.
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5.1.3 Oprire de urgenta

Buton de urgenta: Prin apasarea butonului mare rosu aflat pe cutia de comutare electrica, motorul
care propulseaza discul de tadiere se opreste. Butonul de oprire de urgenta are un mecanism de
blocare, ceea ce inseamna ca, dupa ce este apasat, isi mentine starea pana cand este rotit in directia
indicata pe suprafata sa. Cand este apdsat, masina nu poate fi pornita.

5.2  Descrierea designului unitatii de control cu turatie constanta pentru ZIVtec GYD
400 E

Tn imaginea de mai jos este prezentatd unitatea de control pentru sistemul de turatie constanta,
alimentata de o tensiune industriala de 400V.

Figura 4. - Unitate de control cu turatie constantd
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Schema de conectare electrica a unitatii de control cu turatie constanta:

£l d2 1S
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|-
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21
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22

U1 V1 W1

=

Figura 5. - Schema de conectare electricd a masinii de tdiere rapidd ZIVtec GYD 400 E

10
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5.3  Descrierea designului unitatii de control cu turatie variabila pentru ZIVtec GYD
400 EF

in imaginea de mai jos este prezentatd unitatea de control pentru sistemul de turatie variabila,
alimentata de o tensiune industriala de 400V.

Figura 6. - Unitate de control cu turatie variabild

11
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Schema de conectare electrica a unitatii de control cu turatie constanta:

10 k2

.
-
. 2
6 o o o
1 L2 L3 PE
o o
o o
o 00 l
- . Al A2
U AV GND o] <]
U V W PE 4
1717
K]
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Figura 7. - Schema de conectare electricd a masinii de tdiere rapida ZIVtec GYD 400 EF

12
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5.3.1 Descrierea tehnica a schimbarii turatiei

n partea superioara a unitatii de control, turatia discului de taiere al masinii deja pornite poate fi
reglatd printr-un comutator rotativ fara trepte.

13
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5.4  Instalare si setari initiale inainte de utilizare

Plasati masina de tdiere rapida pe o masa de lucru plana, astfel incat inaltimea si stabilitatea mesei sa
corespunda cerintelor ergonomice! Locul de instalare al masinii trebuie ales astfel incat operatorul sa
aiba o vizibilitate buna asupra masinii si a Tmprejurimilor, iar in jurul masinii sa fie suficient spatiu liber
pentru manipularea pieselor de prelucrat.

Atentionare:

- Respectati intotdeauna instructiunile de siguranta si respectati reglementarile si normele
locale de sigurantad ih munca!

- Verificati setarile corecte ale masinii!

- Tineti mainile departe de traiectoria de miscare a discului de taiere!

- Masina va fi utilizata doar de catre persoane care au citit si inteles instructiunile din manualul
de utilizare!

- Respectati intotdeauna instructiunile de siguranta si reglementarile aplicabile!

- Nu deconectati sistemul electric al masinii!

- Tnainte de utilizare, verificati cu atentie capacul de protectie al discului de tiiere pentru a vi
asigura ca va functiona corect!

- Asigurati-va ca discul de taiere nu atinge piesa de prelucrat Thainte de a porni masina!

- Aplicati doar o presiune mica asupra masinii! Nu fortati taierea!

- Nu atingeti discul rotativ!

- Dupa finalizarea taierii, discul de taiere poate fi fierbinte!

- Nu lasati sistemul electric sa intre in contact cu apal

Verificari inainte de inceperea lucrului:

- Tmbré&cati si aplicati echipamentele de protectie pentru siguranta muncii!

- Verificati vizual integritatea unitatilor mecanice si electrice ale masinii! Este interzisa
utilizarea unei masini deteriorate!

- Daca este necesar, tensionati curelele! Daca este cazul, inlocuiti-le la un service autorizat sau
cu un specialist!

- Verificati daca piesa de prelucrat este sustinuta corect si corect pozitionata!

- Verificati daca piesa de prelucrat este fixata corespunzator in menghina masinii!

- Asigurati-va ca discul de tdiere nu atinge piesa de prelucrat inainte de a porni masina!

Setari inainte de inceperea lucrului:

- Montati discul de taiere corespunzator!

- Reglati capul de taiere in pozitia cea mai inalta! Verificati ca toate butoanele de fixare si
manetele sa fie bine stranse!

- Conectati masina la sursa de alimentare!

- Verificati directia de rotatie a discului de taiere! Daca nu este corectd, inversati pozitia celor
doua ace de contact de pe priza! Discul de taiere trebuie sa apese piesa de prelucrat pe masa
de tdiere in timpul taierii!

- Reglati surubul de limitare a pozitiei la partea din fata a suportului principal! Apoi, fixati-l cu
un piulita contra!
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5.4.1 Montarea/schimbarea discului de taiere

Atentionare: Tnainte de a schimba discul de téiere, asteptati pana cand acesta se opreste complet!

Pentru montarea/schimbarea discului de taiere, urmati pasii urmatori:

Deconectati alimentarea echipamentului!

Desfaceti imbinarile cu suruburi de pe carcasa circulara!l

indepartati capacul detasabil!

Folosind o cheie fixa si, de exemplu, o surubelnita, desfaceti imbinarea de la capatul axului!
indepartati piulita si discul de prindere care poate pivotal

Montati/schimbati discul de tdiere! Lasati discul de prindere cu mecanism de blocare pe loc!
Remontati piesele si componentele de masina care au fost indepartate anterior!

NouhkwnNR

Figura 8. - Montarea/schimbarea discului de tdiere
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5.5

Taieri de baza, manipulare

Sfaturi generale de manipulare:

551

PwnNPRE

o u

Tnainte de inceperea lucrului, efectuati o tdiere de prob3!

Efectuati o miscare de proba (cu masina opritd) nainte de taierea finald, pentru a verifica
traiectoria discului de taiere!

Taierea se considera finalizata atunci cand discul de tdiere nu mai taie materialul.

Dupa revenirea capului de taiere in pozitia initiala, masina poate fi oprita. Apoi, cand discul de
tdiere se opreste, piesa de prelucrat poate fi indepartata de pe masa de taiere.

Taiere perpendiculara sau oblica

Folositi un unghiometru pentru a regla unghiul dorit al menghinei!

Asezati piesa de prelucrat in menghina si fixati-o!

Tineti ambele maini departe de traiectoria discului de taiere!

Porniti masina si asteptati pana cand discul de taiere atinge turatia maxima! (Capitolul
,Pornirea masinii”)

n cazul unui echipament cu turatie variabild, reglati turatia doritd a discului de tdiere!
Trageti incet capul de taiere Tn jos! Nu fortati! Viteza discului de taiere trebuie sa fie
constanta!

Dupa taiere, scoateti piesa taiata, ridicati capul de taiere si opriti masina!

Asteptati pana cand discul de taiere se opreste!

Dupa aceasta, abia atunci puteti indeparta piesa de prelucrat din menghina!
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6. Transport

Atentionare: Muta masina doar cu ajutor! Masina este prea grea pentru a fi mutata de o singura
persoana!

Masina poate fi transportata doar in urmatoarele conditii:

- 1n stare pregatita pentru utilizare
si
- cu capul de taiere fixat

Procedura de fixare a capului de taiere:

Pe partea din spate a suportului vertical, a fost prevazut un mecanism mecanic de blocare pentru
capul de taiere.

- Apasati capul de taiere in pozitia inferioara!

- Intoarceti bara de otel de pe partea din spate a suportului principal in sus, in jurul punctului
de pivotare, astfel incat partea inferioara a capului de taiere sa se loveasca de bara de otel si
sa previna ridicarea acestuia!

- Blocati bara de otel cu un surub!

- Reglati surubul de limitare a pozitiei de la partea din fata a suportului principal pana cand
capul de tdiere nu mai poate fi inclinat! Apoi, fixati surubul cu o piulita contra!

- Tnainte de transport, verificati dacd mecanismul de blocare este reglat corect! Capul de tiiere
trebuie sa fie fixat fara miscare folosind aceasta metoda!

Figura 9. - Fixarea capului de tdiere, vedere din spate
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Figura 10. - Fixarea capului de tdiere, vedere din fata

nainte si n timpul transportului, nu rdsturnati masina! Asigurati-vd cd masina este fixat
corespunzator si nu se misca in timpul transportului (legatura trebuie sa fie liberd)!

Nu utilizati niciuna dintre unitatile masinii pentru a o lega pentru transport! Nu tensionati nicio
unitate a masinii! (Nu tensionati capul de taiere cu un chingi de tensionare!)
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7. Curatare siintretinere

Masina dumneavoastra ZIVtec GYD 400 E; GYD 400 EF pentru tdiere rapida este proiectata pentru a
functiona pe perioade lungi de timp cu intretinere minima. Conditia pentru o functionare continua
satisfacatoare este o intretinere corespunzatoare si curatare regulata.

Trebuie asigurata Intretinerea corespunzatoare a masinii si accesoriilor sale! Uneltele necesare
pentru intretinere trebuie achizitionate de la producétorul ZIVtec! n caz contrar, nu ne asumam nicio
responsabilitate pentru functionarea ulterioara a masinii sau pentru starea acesteia.

7.1 Curatarea zilnica

Urmatoarele operatiuni de curatare trebuie efectuate zilnic:

- Stergeti masa de taiere, carcasa si cadrul cu o carpa uscata!
- Stergeti orice murdarie!

7.2 Piesa blocata

Daca piesa de prelucrat a fost blocata intre discul de tdiere si capacul de protectie, atunci:

Deconectati alimentarea masiniil

indepartati capacul detasabil!

Daca este necesar, demontati discul de taiere!
Indepértati piesa blocat3!

Daca ati indepartat discul de taiere, montati-l inapoi!
Montati inapoi capacul detasabil!

ok wnN PR

7.3 Intretinere, reparatie

intretinerea poate fi efectuatd doar de citre personal calificat!
Intretinerea poate incepe doar in urméatoarele conditii:

- fard tensiune
- piesele mobile ale masinii sa fie in pozitia de repaus
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Este important sa folositi doar piesele furnizate de catre producator! Piesele necorespunzatoare
sau cablurile defecte pot fi periculoase si pot cauza accidente grave sau chiar deces.

7.3.1 Intretinere mecanica

Tntre motorul electric si axul de transmisie, transmisia este asigurata prin curele de transmisie.
Tensiunea acestora trebuie verificata periodic! Fereastra de montaj se afla la cele doua capete ale
capului de taiere.

1. Tnainte de a incepe montajul, deconectati alimentarea masinii!

2. Desfaceti suruburile de fixare care prind placa de inchidere a capatului la carcasa masinii!

3. Verificati tensiunea curelelor prin apasare; pe directia verticala, curelele nu trebuie sa se lase
mai mult de 20 mm!

4. Daca este necesar sa reglati tensiunea curelei, slabiti cele 4 suruburi care fixeaza motorul
electric in cadrul masinii si rotiti surubul de tensiune pana cand atingeti tensiunea dorita.

5. Strangeti cele 4 suruburi care fixeaza motorul electric in cadrul masinii!

6. Remontati placa de inchidere a capatului la carcasa masinii cu suruburi!

Cauzele unei tensiuni necorespunzatoare a curelei:

- Tensiune de montaj incorecta

- Distanta intre centrele rotilor de curea s-a redus (de exemplu, Tn cazul rularii
necorespunzatoare sau Tnlocuirii rotii de curea)

- Roti de curea uzate

- Uzura peretilor laterali ai curelei

n caz de tensiune incorect a curelei, aceasta va aluneca (slip). Peretii laterali ai rotilor de curea vor
fi supusi unei uzuri mai mari, iar ca rezultat, din cauza cresterii productiei de caldura, acestia se vor
intdri. n acest proces, pe roti se va forma un strat lucios, intarit, care se va lustrui. Cu cat suprafata
este mai lucioasa, cu atat mai probabila este aparitia zgomotului si cureaua va deveni din ce in ce mai
putin capabild sa transfere cuplul corespunzator.

Zgomotul nu este singura problema care poate aparea in caz de tensiune incorecta a curelei.
n cazul in care cureaua este prea tensionats, pot apdrea urméitoarele probleme:

- Suprasolicitarea rulmentilor

- Uzura excesiva a curelei

- Cresterea temperaturii de operare
- Uzura prematura a curelei

in functie de utilizare, se recomanda lubrifierea regulatd a rulmentilor de pe axul de transmisie din
carcasa masinii, utilizand gaurile de lubrifiere. Accesul se face fara demontare, prin orificiile Rizmajer
amplasate pe capacul frontal al carcasei, dupa indepartarea capacelor de cauciuc.
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Capac de orificiu

Figura 11. - Vedere frontald a carcasei masinii

7.3.2 Intretinere electrica

ntretinerea poate fi efectuatd doar de personal calificat dupd deconectarea tensiunii!
Verificati integritatea, eventualele fisuri! In caz de rupere, inlocuiti piesele!

Daca sunt gasite daune mecanice la cutia de conexiuni electrice, motorul electric sau la cablurile care
duc catre acestea, este necesara inlocuirea imediata a acestoral!
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8.  Accesorii optionale

ATENTIONARE: Deoarece accesoriile oferite de ZIVtec nu au fost testate cu alte produse, utilizarea
acestora poate fi periculoasa. Pentru a reduce riscul de accidentare, utilizati doar accesoriile
recomandate de ZIVtec pentru materialele care urmeaza sa fie taiate!

Pentru informatii suplimentare despre tipurile de discuri de taiere disponibile, materialele care pot fi
tdiate si accesoriile corespunzatoare, va rugam sa contactati distribuitorul sau reprezentantii nostri!

9. Reglementari de siguranta si protectia mediului pentru
dezafectarea si scoaterea din uz a masinii

Masina trebuie curatata de murdarie! Lichidele din tavile de colectare a apei trebuie gestionate
conform reglementarilor de protectie a mediului in vigoare!

Separati piesele structurale ale masinii in functie de tipul de material!
Deseurile de fier trebuie predat la statiile de colectare a deseurilor de fier si metal!

Componentele electrice trebuie colectate separat si predat la statiile de colectare a deseurilor
electrice!
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10. Instructiuni de securitate

10.1 Marcaj de conformitate CE

Certificarea echipamentului:

Zakany Szerszamhaz Kft declara ca masina descrisa in capitolul ,,Date tehnice”
este conforma cu urmatoarele directive si standarde:

- Directiva 2006/42/EK
- EN61029-2-9 si 2004/108CE

Pe utilaj, producatorul Zakany Szerszamhaz Kft a aplicat marcajul de
conformitate ,,CE”.

10.2 Reglementari generale de siguranta

- Pastrati intotdeauna manualul de utilizare la locul de munca!

- Respectati reglementarile: Respectati intotdeauna reglementarile de siguranta aplicabile pe
locul de munca si reglementarile in vigoare!

- Mentineti ordinea pe locul de munca: Un loc de munca dezordonat sau o masa de lucru
poate cauza accidente.

- Luati n considerare conditiile de mediu: Nu expuneti masina electrica la ploaie! Nu utilizati
masina intr-un mediu umed sau umed! Asigurati-va ca locul de munca este bine iluminat
(250-300 Lux)! Nu utilizati niciodata masina intr-un mediu exploziv, cum ar fi in prezenta
lichidelor sau gazelor inflamabile!

- Tineti copiii departe: Nu lasati copiii sau animalele sa se apropie de locul de munca sau de
masina, si nici sa aiba acces la cablurile de alimentare!

- Imbracati-va corespunzitor: Nu purtati haine largi sau bijuterii, deoarece acestea se pot
prinde in piesele in miscare! Legati-va parul lung pentru a nu va deranja in timpul muncii!
Daca lucrati afara, purtati manusi de protectie adecvate si incaltaminte antiderapanta!

- Protectia personald: Purtati intotdeauna ochelari de protectie! Purtati masca de fata sau
masca de protectie impotriva prafului daca efectuati operatiuni care genereaza praf sau
particule zburdtoare! Daca particulele zburatoare pot fi fierbinti, purtati un sort rezistent la
caldura! Folositi intotdeauna casti de protectie si caciula de protectie!

- Protectie impotriva electrocutarii: Asigurati-va ca corpul dumneavoastra nu atinge
suprafetele legate la pamant! Nu atingeti cablul de alimentare umed! Nu stati intr-o baltoaca
in timp ce utilizati masina!

- Nuvaintindeti prea mult: Stati intotdeauna pe o suprafata solida si aveti grija sa nu pierdeti
echilibrul!

- Asigurati piesa de prelucrat: Folositi cleme de prindere disponibile in magazinele de unelte
pentru a fixa piesa de prelucrat! Este mai sigur si va lasda ambele maini libere pentru a
manipula masina.
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Figura 12. - Clemd cu o singurd ménd

- Tndepértati cheia sau clema folosita pentru setare: Inainte de a porni masina, verificati
intotdeauna daca ati indepartat cheia sau clema utilizata pentru setare!

- Verificati cablul de extensie: Tnainte de utilizare, verificati cablul de extensie! Dacd este
deteriorat, inlocuiti-I! Daca lucrati in exterior, utilizati doar cabluri de extensie pentru uz
exterior, care sunt marcate corespunzator!

- Folositi discul de taiere adecvat: Utilizati discul de taiere conform instructiunilor din acest
manual. Nu fortati unelte sau accesorii mai mici si nu le utilizati in locul uneltelor concepute
pentru sarcini mai mari! Cu uneltele corecte, veti lucra mai eficient si mai sigur, deoarece
acestea sunt proiectate pentru sarcina respectiva. Nu fortati uneltele! ATENTIE! Utilizarea
accesoriilor sau echipamentelor care nu sunt recomandate Th manualul de utilizare, sau
efectuarea operatiunilor care nu sunt mentionate aici, poate duce la vatamari personale
si/sau daune materiale.

- Verificati dacd piesele sunt deteriorate: inainte de utilizare, verificati cu atentie dacd masina
sau cablurile electrice sunt deteriorate! Verificati alinierea si posibilele blocaje ale pieselor in
miscare! Verificati piesele, protectiile si comutatoarele pentru daune si orice alte conditii
care pot afecta functionarea acestora! Asigurati-va ca discul de taiere va functiona
corespunzator si este utilizat conform instructiunilor! Nu utilizati discul de taiere daca vreuna
dintre piese este deteriorata sau defecta! Nu utilizati discul de tdiere daca diamantul s-a
uzat! Nu utilizati masina daca comutatoarele nu permit pornirea si oprirea corespunzatoare!
Reparati piesele defecte sau deteriorate intr-un service autorizat! Nu incercati niciodata sa
reparati masina sau piesele acesteia singuri!

- Deconectarea de la sursa de alimentare: Opriti masina si asteptati pana cand se opreste
complet, doar atunci lasati-o nesupravegheata! Deconectati (deconectati din prizd) masina
daca nu o utilizati, sau daca inlocuiti vreo piesa sau accesoriu sau daca efectuati intretinerea
acesteia!

- Preveniti pornirea accidentald a masinii: Inainte de a conecta masina la alimentare, verificati
ca aceasta este oprita!
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10.3

Manipulati cu grija cablul de alimentare: Niciodata nu trageti de cablu pentru a scoate mufa
din priza! Protejati cablul de caldura, uleiuri si colturi ascutite!

Opriti masina si depozitati-o intr-un loc uscat cand nu o folositi: Depozitati masina electrica
neutilizatd Tntr-un loc uscat si bine protejat, unde copiii si animalele nu pot ajunge!

Aveti grija de Intretinerea masinii: Pastrati masina curata si intr-o stare buna pentru
performante mai bune si mai sigure! Respectati instructiunile pentru intretinere si
schimbarea accesoriilor! Pastrati manerul si comutatoarele uscate si curate, asigurandu-va ca
nu ajung ulei sau grasime pe ele!

Reparatii: Aceasta masina respecta reglementarile de siguranta aplicabile. Reparatiile trebuie
efectuate doar de personal calificat, folosind piese de schimb originale, deoarece, altfel,
utilizatorul masinii este expus unui risc ridicat.

Alte reglementari de siguranta

Nu lucrati sub influenta alcoolului sau a altor substante care altereaza starea de constienta!
Nu consumati alcool sau alte substante care altereaza starea de constienta in timpul lucrului!
Nu utilizati masina daca piesele componente ale acesteia sunt defecte!

Tnainte de a incepe lucrul, verificati dacd toate manerlele de fixare sunt bine fixate!

Nu taiati niciodata o piesa de prelucrat care necesita o operatiune manuala mai mica de 15
cm fata de discul de taiere rotativ!

Nu atingeti niciodata partea din spate a discului de taiere!

Nu efectuati nici o operatiune cu mainile goale.

Opriti masina Tnhainte de a indeparta piesa de prelucrat sau de a face ajustari si asteptati pana
cand discul de taiere se opreste!

Nu Tncercati sa opriti discul de tdiere in miscare rapida prin apdsarea acestuia cu unelte sau
alte obiecte; aceasta poate duce la accidente grave!

Mentineti podeaua din jurul masinii curata, fara materiale imprastiate, cum ar fi resturi sau
deseuri!

Daca inlocuiti discul de taiere sau efectuati intretinere, deconectati masina de la sursa de
alimentare!

Nu efectuati nici o curdtare sau intretinere a masinii cand aceasta functioneaza sau cand
capul nu este in pozitia de repaus!

Alegeti discul de tdiere corespunzator materialului de tdiat!

Utilizati numai discul de tdiere recomandat in acest manual de utilizare! Nu folositi discuri de
polizat! Nu folositi discuri de feronerie sau alte discuri cu dinti!

Nu utilizati un disc de taiere cu dimensiuni care nu corespund specificatiilor tehnice!

Nu utilizati un surub de montaj pentru fixarea discului de tdiere pe axul de transmisie!
Verificati discul de tdiere Thainte de fiecare utilizare! Nu folositi discuri crapate, deteriorate
sau defecte!

Tnainte de utilizare, verificati daca discul de tiiere este montat corespunzitor!
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Lasati masina sa functioneze neincarcata timp de cel putin 30 de secunde intr-o pozitie
sigura! Daca masina vibreaza semnificativ sau prezinta alte defectiuni, opriti-o si cautati
cauza problemei!

Nu utilizati masina daca protectiile nu sunt montate corespunzator!

Nu taiati niciodata o piesa de prelucrat care depaseste adancimea maxima de tdiere a
discului!

Nu folositi discul de taiere pentru polizare!

Depozitati intotdeauna discul de taiere intr-un loc protejat, uscat, unde copiii nu pot ajunge
laell

Nu efectuati modificari sau inlocuiri de piese care ar modifica setarile din fabrica!
Modificarile tehnice trebuie efectuate doar de catre producator, tinand cont de cerintele de
siguranta aplicabile!

ATENTIONARE!

Asigurati-va ca conectorii sunt uscati atunci cand porniti si conectati masina la sursa de
alimentare.

nlocuirea cablului de alimentare poate fi efectuatd doar de citre producétor sau un
specialist autorizat.

Verificati daca reteaua locala este echipata cu un dispozitiv de deconectare de tip ,,C”,
conform HD384.

Nu puneti niciodatd mana aproape de discul de taiere atunci cdnd masina este sub tensiune!
Verificati periodic daca deschiderile de ventilatie ale motorului sunt curate si nu sunt
blocate!

Chiar daca se aplica reglementarile de siguranta relevante si se utilizeaza echipamente de protectie,
exista anumite riscuri (denumite riscuri reziduale) care nu pot fi eliminate.

Riscuri reziduale, urmatoarele riscuri sunt asociate cu utilizarea masinii:

Locatii:
o Ininteriorul zonei de lucru
o Inraza de actiune a pieselor in miscare
Leziuni cauzate de atingerea pieselor Th miscare
Leziuni asociate cu deteriorarea discului de tdiere
Pierderea auzului: Trebuie furnizate echipamente de protectie auditiva pentru operator si
utilizarea acestora trebuie monitorizata!
Pericol de accidentare din cauza partilor descoperite ale discului de tdiere in miscare
Pericol de leziuni Tn timpul schimbarii discului de taiere
Riscul de prindere a degetelor la deschiderea elementelor de protectie
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10.4 Reglementari de siguranta electrica

A

JA\

Motorul electric este proiectat pentru o gama specifica de tensiune. Verificati intotdeauna daca
tensiunea indicata pe placa de date a masinii corespunde cu tensiunea retelei.

Este obligatoriu ca, in timpul utilizarii produsului, sa fie realizata o conexiune de protectie la
impamantare pentru conexiunea electrica!

Oricare corp metalic si alta structura metalica care necesita impamantare trebuie conectata direct la
protectia de impamantare printr-un conductor de protectie!

n conductorul de protectie nu trebuie inserate:

- comutatoare,
- dispozitive de comutare sau intrerupere,
- niciun dispozitiv care prezinta impedanta!

Siguranta: pentru retele de 400 V, utilizati siguranta de tip C de 16 Amperi.

Produsul nu include un RCD (dispozitiv de protectie la curent de defect). Se recomanda ca
echipamentul sa fie alimentat de la o retea echipata cu un RCD (dispozitiv de protectie la atingere).

Atentionare: Tnainte de asamblare, deconectati intotdeauna masina de la sursa de alimentare!

Daca trebuie sa utilizati un cablu de extensie, asigurati-va ca acesta corespunde parametrelor
echipamentului! Sectiunea minima a cablurilor trebuie sa fie de 2,5 mm? si lungimea maxima de 10
m. Daca utilizati un tambur de cablu, rotiti-l complet inainte de utilizare!

Asigurati-va ca cablul de extensie nu se deterioreaza in timpul lucrului!
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11. Piese de schimb disponibile si informatii despre service

Unitatile principale ale masinii

Figura 13. - Unitdtile principale ale masinii
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Unitatile capului de taiere

Figura 14. - Unitdatile capului de tdiere
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n cazul unei comenzi, asigurati-va ca specificati tipul masinii pentru care doriti piesele de schimb!
(GYD 400 E sau GYD 400 EF)

n cazul comenzii unei unititi asamblate, atat pachetul, cat si pachetul de piese vor include
elementele de fixare necesare pentru asamblare, precum si piesele standard.

ZIVtec GYD 400 E; ZIVtec GYD 400 EF

Unitatile principale ale masinii

Numar Numar

Ly . Denumire ... Comentarii
piesa/unitate bucati

Suport sudat al masinii si piesele
1 Suportul masinii 1 necesare pentru fixarea capului de
taiere.

Cap complet asamblat de taiere si
piesele necesare pentru fixare.
Componentele sale sunt piesele cu
numarul 200.

Cutie de conexiuni electrice complet
cablata si piesele necesare pentru
fixare. Componentele sale sunt
piesele cu numarul 300.

2 Capul de taiere 1

3 Controlul electric 1

Menghina completa cu partile fixe si

4 Menghina 1 mobile.
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ZIVtec GYD 400 E; ZIVtec GYD 400 EF

Unitatile capului de taiere

Numar . Numar ..
s e Denumire s Comentarii
piesa/unitate bucati
201 Carcasa 1 Carcasa sudata.
‘< fox Carcasa fixa sudata si piesele
202 Carcasa fixa 1 . P
necesare pentru fixare.
. - Carcasa detasabila si piesele necesare
203 Carcasa detasabila 1 ’ . c
pentru fixare.
204 Maner 1 Piese necesare pentru fixare.
Axul de transmisie complet asamblat.
205 Ansamblu ax actionat 1 Componentele sale sunt piesele cu
numarul 205.
206 Set curea de transmisie 1 3 curele de transmisie.
207 Motor electric 1 Piese necesare pentru fixare.
o ) Placa de fixare sudata, pentru fixarea
Placa de fixare pentru motor .. . .
208 electric 1 motorului si a cadrului, precum si
piesele necesare pentru tensiune.
. . Roata de curea si piesele necesare
209 Roata de curea de transmisie 1 ’ p
pentru fixare.
210 Rulment si carcasa de rulment 2 Piese necesare pentru fixare.
Placa de inchidere frontala a . .
211 . 1 Piese necesare pentru fixare.
carcasei
Placa de inchidere posterioara . .
212 p 1 Piese necesare pentru fixare.
a carcasei




ZIVtec GYD 400 E/EF
Masina de taiat rapid

ZAKANY &)

Szerszamhaz és szerviz

ZIVtec GYD 400 E; ZIVtec GYD 400 EF

Unitatile arborelui antrenat

Numar

Numar

D i C tarii
piesa/unitate enumire bucati omentarit
205-01 Piulita de flxgre a discului de 1
prindere
205-02 Disc de prindere, liber 1
205-03 Inel de reducere 1
205-04 Disc de prindere, fix 1
205-05 Ax actionat 1
205-06 Rulment si cavrcas? de rulment 2 Piese necesare pentru fixare.
patrata
205-07 Roats de curea actionats 1 Roata de curea si piesele necesare

pentru fixare (blocaj si inele Seeger).

ZIVtec GYD 400 E; ZIVtec GYD 400 EF

Unitatile comenzii electrice, cu turatie constanta

Numar . Numar ..
C e Denumire o, Comentarii
piesa/unitate bucati
Cutie de conexiuni electrice, ca
carcasa (partea superioara, partea
301-E Cutie de conexiuni electrice 1 {nferloara i suruburile d.e flxare)vsl .
piesele necesare pentru fixare. Gauri
pre-forate pentru montarea
butoanelor si garniturilor.
Priza industriala de incorporat .
302-E IStrIE corp 1 400V, 32A, 5 poli
cu schimbator de directie
303-E Cablul de alimentare 1 Cablul de alimentare si garnituri. 3 [m]
. luri ntrol pentru motor si
304-E Cabluri pentru motor 2 Cabluri de co . O. pentrumotors
garnituri. 1[m]
Comutatoare manuale de
305-E 1
control
306-E Comutator magnetic 1
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ZIVtec GYD 400 E; ZIVtec GYD 400 EF

Unitatile comenzii electrice, cu turatie variabila

Numar . Numar ..
C e Denumire o, Comentarii
piesa/unitate bucati
Cutie de conexiuni electrice, ca
carcasa (partea superioara, partea
301-EF Cutie de conexiuni electrice 1 |.nfer|oara 1 suruburile d.e flxare)vs| .
piesele necesare pentru fixare. Gauri
pre-forate pentru montarea
butoanelor si garniturilor.
302-EF Priza mdgstnfna de mgorpprat 1 400V, 32A, 5 poli
cu schimbator de directie
303-EF Cablul de alimentare 1 Cablul de alimentare si garnituri. 3 [m]
304-EF Cablul motorului 1 Cablulde cor.ltrovl al motorului si
garnitura. 1[m]
305-EF Buton de oprire de urgenta 1
306-EF Buton de oprire 1
307-EF Buton de pornire 1
308-EF Comutator de reglare a turatiei 1
309-EF Comutator magnetic 1
310-EF Inverter de frecventa 1
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12. Simboluri reprezentative

Simboluri Semnificatia Simboluri Semnificatia
reprezentative pe simbolurilor de reprezentative pe simbolurilor de
echipament siguranta echipament siguranta

Tnainte de utilizarea
echipamentului, cititi
manualul de utilizare!
Manualul tehnic se afla
pe partea dreapta a
cadrului echipamentului,
la capatul elementului
longitudinal al cadrului.

Purtati ochelari
de protectie!

S Purtati
Purtati manusi de ol
. incaltaminte de
protectie! .
protectie!

Purtati masca de
protectie Tmpotriva
prafuluil

Purtati protectie
auditiva pentru
urechi!

Piesa rotativa!l

Pericol de ranire

VP>

Belt checking
Ekszij ellenérzés

a mainii!
Obligatia de
Avertizare! Pericol de utilizare a
electrocutare! carcasei de
protectie.
Obligatia de utilizare a Opriti
impamantarii de echipamentul
protectie! dupa utilizare!
o 4 a . Verificarea
Eticheta indicand locatia L. Y . . ..
Forgasirany ellendrzés directiei de

de verificare a curelei de
transmisie.

¥

Check the direction
of rotation

rotatie. Discul de
taiere trebuie sa
se roteasca in
directia indicata
de sageata!
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Simboluri reprezentative pe echipament Semnificatia simbolurilor de siguranta
Ekszij ellendrzés!
Belt checking!

Setul de pictograme combinate este amplasat
pe marginea carcasei discului de taiere.

A
O
D
®)
@)
®)

Forgasirany ellendrzés!

Check the direction
of rotation!

A4

Gyértd: ZAKANY SZERSZAMHAZ KFT.
Gydrté cim: 4130 Derecske Ddzsa Gyérgy u. 32/A
Tipus: ZIVtec GYD 400 E c € Pe partea laterald a carcasei, in partea din spate

Feszlltség: 400 V 50 Hz

Suly: 75 kg
Gyariszam: |
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13. Interpretarea codului de fabricatie al masinii:

Din seria produsului se poate citi data asamblarii si numarul de serie al masinii. Primele sase cifre
reprezinta data asamblarii (an/lund/zi). Numarul dupa spatiu indica numarul de serie.

Exemplu.: 160315 786
(asamblat la 15.03.2016, a 786-a ZIVtec GYD 400 E; GYD 400 EF Masina de taiat rapid)
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14. Garantie

Perioada de garantie a echipamentului este de 12 luni de la data vanzarii. Cererile de garantie sunt
solutionate conform legislatiei in vigoare [Ordonanta Guvernului 150/2003 (1X.22.)].

Instructiunile de utilizare au fost livrate impreuna cu echipamentul.

n cazul unei defectiuni acoperite de garantie, operatorul este obligat s notifice producétorul in scris!
Raportul trebuie sa includa:

- Tipul si denumirea echipamentului: ZIVtec GYD 400 E; GYD 400 EF Masina de taiat rapid

- ANULTAbrICAti®i: e e st st s aan

= NUMArUL e SEIIE: e et s st st s eann

- Numele si datele de contact ale persoanei responsabile:

- Descrierea defectiUunii: e st aesaeeeanan

Obligatii de garantie: 12 luni de la data vanzarii
Reparatiile in garantie sunt efectuate de:
- Numele persoanei care efectueaza reparatia:

R - Yo | =YY TR
= DAtE A CONTACT: ettt esa e st a e sae s e beaens

Excluderi din obligatia de garantie:
- Orice defectiune cauzatad de nerespectarea prevederilor din manualul de utilizare.
- Reparatii ale deteriorarilor cauzate de manipulare fortata sau in timpul transportului.
- Defectiuni cauzate de modificari fara autorizare din partea producatorului, inclusiv reparatii
neautorizate.
- Impiedicarea identificrii defectiunii de citre operator, inclusiv demontarea necesar3 in afara
intretinerii standard.
- Suprasarcini deliberate care au dus la defectiuni.
- Piese de uzura.
- Produse comerciale.
Defectiunile rezultate din utilizarea necorespunzatoare, lipsa Iintretinerii sau nerespectarea
instructiunilor nu sunt acoperite de garantie.
Defectiunile in garantie trebuie raportate la: Zakany Szerszamhaz Kft.
4130 Derecske, Str. Dézsa Gyorgy nr. 32/a
Zakany Imre
+36 30 353 2350
info@zakanyszerszamhaz.hu

Reparatiile in garantie sunt efectuate de Zakany Szerszdmhaz Kft., cu respectarea termenelor stabilite
de legislatia Tn vigoare.
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14.1 Formular de garantie
Certificat de garantie - Completat de vanzitor | Certificat de garantie - Completat de vanzitor
Tip: ZIVtec GYD 400 E; Tip: Z1Vtec GYD 400 E;
GYD 400 EF GYD 400 EF

Denumire: Masina de taiat rapid
Numele cumparatorului:

Adresa:

Data achizitiei:
Numar de serie:

Denumire: Masina de tdiat rapid
Numele cumparatorului:

Adresa: o e

Data achizitiei:
Numar de serie:

Certificat de garantie - Completat de vanzitor
Tip: ZIVtec GYD 400 E;
GYD 400 EF

Denumire: Masina de tdiat rapid
Numele cumparatorului:

Adresa:
Data achizitiei:

Numar de serie:
Descrierea defectiunii:

in caz de reparatie, completat de service
Data notificarii cererii de remediere si a
primirii produsului pentru reparatie:

Cauza defectului raportata si modul de
remediere:

Data returnarii produsului catre consumator:
Daca produsul nu poate fi reparat, inregistrare
cerere de inlocuire: DA/NU

Semnatura

In caz de reparatie, completat de service
Data notificarii cererii de remediere si a
primirii produsului pentru reparatie:

Cauza defectului raportata si modul de
remediere:

Data returnarii produsului catre consumator:
Daca produsul nu poate fi reparat, inregistrare
cerere de inlocuire: DA/NU

Semnatura

In caz de reparatie, completat de service
Data notificarii cererii de remediere si a
primirii produsului pentru reparatie:

Cauza defectului raportata si modul de
remediere:

Data returnarii produsului catre consumator:
Daca produsul nu poate fi reparat, inregistrare
cerere de inlocuire: DA/NU

Semnatura
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15. Proces-verbal de masurare a protectiei la atingere

Nagy Csaba EV.
4220 Hajduboszormény Numarul procesului-verbal: ..........cccee.......
Str. SzoboszIéi nr. 3, ap. 3/15. BV ettt e

Proces-verbal de masurare a protectiei la atingere

Denumirea utilajului:  Masina de taiat rapid
NUMAr de iNVENTar: e et
Tipul: ZIVtec GYD 400 E; GYD 400 EF

Datele verificarii protectiei la atingere

Obiect: Verificarea izolatiei conform MSZ2364

Data si locul verificarii: 4130 Derecske, Str. Dozsa Gyorgy nr. 32/A
Inspector PRAM: Nagy Csaba SZVSZ/VBFKKV/2024/61

Tipul aparatului: Eurotest XD

Numar de serie: 24331582

Data calibrarii: 17 decembrie 2024

Locul calibrarii: C + D Automatika Kft. Kalibralé laboratérium

Rezultatele masurarii izolatiei: (MOHM)
Valoarea/valorile rezistentei izolatiei: =~ e

Stecher — conductor de protectie: Continuitate conductor de protectie
Carcasa utilajului: Continuitate conductor de protectie
Carcasa motorului: Continuitate conductor de protectie
Pompa de apa: Continuitate conductor de protectie
Carcasa inchiderii: Continuitate conductor de protectie
Echipamentul testat (subliniati): Conform / Neconform cerintelor standardelor aplicabile.
Datele masuratorilor consemneaza starea protectiei la atingere existenta la momentul efectuarii
masuratorii.

Pose ()

0 ~ A
TNEOCMIt 18 dAta.: woveeeeeeeeeeeee et ISUTUTSUTTRTIOION % WU Aol tvvwrrerre eSO

Inspector PRAM

Propun ca echipamentul sa fie utilizat echipat cu un releu diferential de protectie la atingere.
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16. DECLARATIE DE CONFORMITATE

Numarul declaratiei: /2016

DECLARATIE DE CONFORMITATE EK
Ungaria, 4130 Derecske, Str. Dézsa Gyorgy nr. 32/A
Ca producator, constienti de raspunderea noastra, declaram ca produsul urmator fabricat de noi

Tip Denumire Numar de fabricatie

ZIVtec GYD 400 E

Masina de taiat rapid
ZIVtec GYD 400 EF

VTSZ Cod: 84659190

CONFORM
cerintelor de securitate si protectie a sanatatii enuntate in urmatoarele documente.

Regulamente
— Directiva 2006/42/EK {Regulamentul NFGM nr. 16/2008 (30.08.)) NFGM rendelet} privind
cerintele de siguranta ale masinilor si certificarea conformitatii acestora

Standarde:
— MSZ EN ISO 12100:2011. Siguranta masinilor. Principiile generale ale proiectdrii. Evaluarea
riscurilor si reducerea riscurilor.
Informatii suplimentare:
- MSZ EN 60204-1:2010 Siguranta echipamentelor electrice ale masinilor. Structuri electrice ale
masinilor
- Numele si functia persoanei autorizate sa intocmeasca documentatia tehnica:
Zakany Imre Director General
- Examinarea de sigurantd a fost realizatd de: AGROVED Kft. Laborator de testare acreditat
2100 G6dollg, Str. Tessedik Samuel nr. 4 (Numar de acreditare: NAH-1-1204/2015.)
Numarul de identificare al testului de siguranta: 4491.292.17.

Derecske,
Data: .o
Persoana autorizata sa intocmeasca declaratia:
Zakany Imre, Director General

Numele, functia Semnatura oficialda a companiei, stampila

Declaratia a fost intocmitd conform cerintelor standardului MSZ EN I1SO/IEC 17050-1:2004.
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17. Certificat de Calitate

1. Certificat de Calitate:

Zakany Szerszamhdaz Kft

4130 Derecske, Str. Ddzsa Gyorgy nr.
32/A

2.Producator:

Zakany Szerszdmhaz Kft

4130 Derecske, Str. Ddzsa Gyorgy nr.
32/A

3.Denumirea exactd a produsului

ZIVtec GYD 400 E; GYD 400 EF Masina de taiat rapid

4. Cantitate

1 buc.

a) Numar de serie:

b) Cod tarifar vamal: 84649000

8.
Identificarea
produsului

6. Data fabricarii sau importului:

7. Comercializabil (utilizabil):

c) Cod articol:

d) Alte date de identificare:

9. Reguli de transport si depozitare:

Pallet

10. Ambalaj:
Echipamentul este ambalat.

Dimensiuni totale:

e Lungime: 710 mm
e Latime: 560 mm
e Tiniltime: 620 mm
e Greutatea echipamentului: 90 kg

11. Caracteristicile esentiale ale produsului (date tehnice exacte, rezultate ale masuratorilor):

12. Metodele de verificare a calitatii produsului (metode de masurare, prelevare a probelor) aplicate:

13. Instructiuni de utilizare si operare:

Conform instructiunilor de utilizare

14. Alte informatii:

Producatorul declard ca echipamentul este
conform cu cerintele relevante stipulate fin
Ordonanta NFGM 16/2008 (30.08.) care se
aplica acestuia.

15. Semnatura emitentului certificatului de calitate:

Semnatura, stampila
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